SVORKY PRO PRUMYSLOVA SVITIDLA

Meérka pro kontrolu spravné
délky odizolovaného vodice

Snadné odpojeni hornich
vodict pomoci tlacitka

Testovaci otvory @ 2.1 mm

2% 0.5 mm? — 2.5 mm?
pro pevné i lanéné vodice

%) = g‘i“

a9
Lt

0.5 mm?2 - 2.5 mm?2 pro pevné vodice
1,5 mm?2 - 2.5 mm? pro hrubé lanéné vodice

Svorkovnice pro priimyslova svitidla - SLK 7

Specialné pro vyrobce svitidel nabizime svorky nejen pro prlimyslova svitidla.
Tyto miniaturni svorky se vyrabi ve 5-p6lovém provedeni a s potiskem pélu Ci
bez potisku (na vyzadani). V nabidce jsou typy se zemnicimi plisky ochranného
konktaktu a to v provedeni ,E-SCHR" (klasicky plisek, ktery se Sroubem spoji s
kovovou ¢asti svitidla, priimér otvoru 4,3 mm), ,E-PIEC" (kovovy zoubek pfichyceny
ze spodu svorky) i typy se standardnim zacvakéavacim plastovym pinem a NOVE
také ,ALP“ pin pro fixaci do hlinikového profilu. Charakteristické znaky pro
rakouského vyrobce electro-terminal jsou precizni zpracovani patentovaného
vnitiniho upinaciho mechanizmu vodice a pouziti kvalitniho polyamidového
pouzdra. Svorky jsou dimenzovany pro jmenovité napéti do 400 V (dle EN 60598)
a proudu do 24 A, spolehlivé pracuji do max. teploty okoli 85°C.
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Technicka specifikace:

» Bily polykarbonat

= Vhodné pro pevné i lanéné vodice
= Pro prdrezy vodice 0,5 - 2,5 mm?

= Jmen. napéti 400 V

= Jmen. proud 24 A

= Max. teplota okoli 85 °C

» Délka odizolovani vodic¢i 9-10 mm
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